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jswpp双螺杆塑料造粒机供应

生成日期: 2025-10-21

    一、粉末机械主电机不能启动产生原因：开车程序有错。主电机线程有问题，熔断丝是否被烧环。处
理方法：检查程序，按正确开车顺序重新开车。检查主电机电路。检查润滑油泵是否启动，检查与主电机相关
的连锁装置的状态。变频器感应电未放完，关闭总电源等待5分钟以后再启动。检查紧急按钮是否复位。二、主
电机发出异常声音产生原因：粉末机械主电机轴承损坏。主电机可控硅整流线路中某一可控硅损坏。处理方法：
更换主电机轴承。检查可控硅整流电路，必要时更换可控硅元件。三、主机电流不稳产生原因：喂料不均匀、
主电机轴承损坏或润滑不良、某段加热器失灵，不加热、螺杆调整垫不对，或相位不对，元件干涉。处理方法：
检查喂料机，排除故障。检修主电机，必要时更换轴承。检查各加热器是否正常工作，必要时更换加热器。检
查调整垫，拉出螺杆检查螺杆有无干涉现象。四、主电机轴承温升过高产生原因：轴承润滑不良。轴承磨损严
重。处理方法：检查并加润滑剂。检查电机轴承，必要时更换。五、机头出料不畅或堵塞产生原因：加热器某
段不工作，物料塑化不良。操作温度设定偏低，或塑料的分子量分布宽，不稳定。可能有不容易熔化的异物。
处理方法：检查粉末机械加热器，必要时更换。北京日钢所双螺杆压出机厂家哪家好，选择东西贸易。jswpp双
螺杆塑料造粒机供应

   尤其是黏度比远大于1）和纳米复合材料（尤其是以聚烯烃这类非极性材料为基体）的形态演变、分
散状态和宏观性能进行了系统研究，证实混沌混炼型挤出机可改善加工性能、降低加工能耗，尤其是其提供的
拉伸和折叠效应有利于高度分散、薄片状、插层或剥离等形态的形成，在一定程度上解决了纳米粒子在高分子
材料加工中易团聚的难题，大幅度提高了包装制品的阻隔性能和力学性能。⑷采用混沌混炼型低能耗挤出机以
挤出的方法生产EVA预涂膜，与常规的采用有毒溶剂溶解EVA涂覆在基材上的方法相比，消除了有毒的有机溶
剂的排放及其对环境的污染和人体的损害；此外，大幅度提高了挤出膜与复合基材的粘合性能，实现了"无胶粘
促进剂的绿色复合工艺"。挤出机故障分析编辑挤出机是一种常见的塑料机械设备，在日常操作挤出机的过程中，
挤出机会出现各种各样的故障，影响塑料机械正常生产，下面我们就对挤出机故障分析。杆挤出机的常见故障
及处理方法1．1，异常噪音(1)如发生在减速机内，可能是由轴承损坏或润滑不良引起的，也可能是齿轮磨损、
安装调整不当或啮合不良引起的。可通过更换轴承、改善润滑、更换齿轮或调整齿轮啮合状况等方法解决。(2)
若噪音为尖锐的刮研声，应考虑机筒位置偏斜。jswpp双螺杆塑料造粒机供应江苏实验用双螺杆设备哪家好，选
择东西贸易（上海浦东新区）有限公司。

   6、其他可选辅助设备1.预混阶段大多物料喂进双螺杆挤出机之前必须要做的事情是物料的预混，这
个混合是否均匀也决定了物料的品质。预混的装备有高混机，高低混机组，拌色机，还有负压无尘预混上料机
组，很好地解决了车间粉尘大，污染大，达不到环保标准的各种缺陷。2.上料阶段物料混合好之后，可以选择
真空上料机，螺旋上料机将物料送进双螺杆挤出机喂料料斗，省却人力强度劳动。3.侧喂料机针对某些物料，
比如短玻纤，添加剂等可以选择侧向喂料机。4.干燥阶段对于干燥要求较高的物料，可以选择烘干机，沸腾床
等辅机。5.包装阶段自动，半自动称重封包系统，多种规格可选，25kg/袋，50kg/袋或者其他规格可设定。6.
码垛系统成品袋输送，整理，机械手码垛。

   但是这对于混合质量、脱挥效率等也带来了不利因素。因此，如何平衡这些参数是使用者必须考虑的。从
1960年代起，在聚合物加工领域逐渐普及后，伴随着市场需求，挤出机的各项参数指标也在不断进步。人们意
识到，想要做出更好的产品，需要在一定的混合质量的要求下，尽量缩短停留时间，降低熔体温度，提高产量。
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65mm机型产量的更新由图可以看到，以65mm机型为例，从1980s到2000s，将近20年时间里产量提升了
近10倍。比扭矩从ZSK代的4Nm/d3已发展到18+Nm/d3，大小径比从，物料的平均停留时间也由数十分钟降
低到了数十秒。从1938年加工PVC，至今已过了80年，目前，在高分子共混改性行业，双螺杆挤出机已成为
具**性的加工设备。通过双螺杆挤出机的发展历史，我们可以看出，只要使用者不断提出需求，双螺杆挤出机
的发展就不会止步。宜兴EVOH双螺杆挤出机选择哪家，推荐东西贸易（上海浦东新区）有限公司。

    跟前两种造粒方式比较，因为可以在模面直接切粒，省去了在水槽和输送带上冷却的时间，这套造粒
方式产量更高一些。辅机主要包括：水环热切机头，水环罩，切粒车，离心脱水机，离心水泵，振动筛，成品
料仓等。4、风冷模面热切造粒辅机切粒外观：颗粒刚切下时为圆形片状，因旋风分离器的离心力，颗粒多呈腰
果形状，颗粒直径、厚度可根据客户要求调整。应用范围：对于不易拉条成型和不容易干燥的物料，可以选择
风冷模面热切造粒辅机。跟前两种造粒方式比较，因为可以在模面直接切粒，省去了在水槽或者输送带上冷却
的时间，这套造粒方式产量更高一些。辅机主要包括：风冷热切机头，风环罩，切粒车，高压风机，三级旋风，
风送管道，振动筛，成品料仓等。5、水下切粒造粒辅机切粒外观：颗粒圆润、均匀、美观，生产中可以调整颗
粒大小。应用范围：水下切粒几乎适用于所有塑料。因其成本较高，一般用来做品质要求高的，硬度小的物料，
比如弹性体系列，尤其适用于高产量pp造粒，弹性体等。辅机主要包括：水下切机头，水下切粒车，输送水管
道，大块料分离装置，离心脱水机，振动筛，成品料仓等。无锡双螺杆挤出机选择哪家，推荐东西贸易（上海
浦东新区）有限公司。jswpp双螺杆塑料造粒机供应

上海金属检出机厂家推荐哪家，选择东西贸易（上海浦东新区）有限公司。jswpp双螺杆塑料造粒机供应

   造成轴头与传动轴套刮研的可能性。可通过调整机筒解决。(3)若是机筒发出噪声，可能是螺杆弯曲
扫膛或者设定温度过低造成固体颗粒过度摩擦。可通过校直螺杆或提高设定温度来处理。1．2异常振动这种情
况若发生在减速机处，是由于轴承与齿轮的磨损引起的，可更换轴承或齿轮解决；若发生在机筒处，则是由于
物料中混入硬质异物，需检查物料清洁情况。螺杆挤出机磨损的主要原因和解决方法螺杆挤出机螺杆和机筒的
正常磨损主要发生在加料区和计量区，主要磨损原因是切片粒子与金属表面问干摩擦时引起的，当切片升温软
化后磨损减小。螺杆与机筒的不正常磨损会在螺杆环结和异物卡死时发生，环结指螺杆被凝结的物料抱死，若
螺杆挤出机缺乏良好的保护装置，强大的驱动力有可能扭断螺杆，卡死会产生异乎寻常的巨大阻力，造成螺杆
表面的严重损伤和机筒的严重划伤，机筒的划伤是很难修复的。机筒从设计原则上保证使用寿命比螺杆长，对
于机筒的正常磨损，一般不再修复，常常用修复螺杆螺纹的方法，恢复机筒内孑L与螺杆外径配合的径向间
隙。2．2螺杆磨损的解决方法螺杆螺纹的局部损伤采用堆焊特种抗磨抗蚀合金的方法修复。一般采用惰性气体
保护焊和等离子氩弧焊。jswpp双螺杆塑料造粒机供应

东西贸易（上海浦东新区）有限公司是一家在全球化，无国界进程加速推荐的形势下，中国，泰国，斯里
兰卡，马尼拉，日本5个网点有机结合，中国国内在北京，深圳，成都设立分公司。 除了与久保田，东丽，住
友，DIC，帝人，宇部昭和电工等大型企业集团保持良好的合作关系外为超过30个国家地区企业的贸易往来。更
为广大中国客户发展提供产业设备，电子材料，化工原料，新材料等助力的公司，是一家集研发、设计、生产
和销售为一体的专业化公司。东西贸易作为在全球化，无国界进程加速推荐的形势下，中国，泰国，斯里兰卡，
马尼拉，日本5个网点有机结合，中国国内在北京，深圳，成都设立分公司。 除了与久保田，东丽，住友，DIC，
帝人，宇部昭和电工等大型企业集团保持良好的合作关系外为超过30个国家地区企业的贸易往来。更为广大中
国客户发展提供产业设备，电子材料，化工原料，新材料等助力的企业之一，为客户提供良好的失重称，喂料
机，送料机，异物检出机。东西贸易始终以本分踏实的精神和必胜的信念，影响并带动团队取得成功。东西贸
易始终关注精细化学品市场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


